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Palyazati kiirds megnevezése: GINOP-1.2.8-20 - A mikro-, kis- és k6zépvallalkozasok modern Uzleti
¢és termelési kihivasokhoz valo alkalmazkodasat segito fejlesztések tamogatasa

Projekt azonositdja: GINOP-1.2.8-20-2020-01033

Megvaldsitasi helyszin: 9400 Sopron, Somfalvi (Ut 21. hrsz: 4351/22
Elnyert tAmogatés 6sszege: 21 500 000 Ft

Tamogatés aranya: 48%

Forras: ERFA

A projekt megvalositasanak kezdete: 2021.06.17.

A projekt befejezése: 2022.02.28.

Megvaldsult beruhazas:

A projekt megvalésitasat a COVID-19 teljesen atirta. A palyazat benyujtasakor beszerezni kivant
eszkozokre vallalkozasunknak mar nem volt sziikséges, mivel a koronavirus jarvanynak koszonhetden,
megvaltoztak a piaci igények, és mas tipusu eszkdzok beszerzésére volt sziikségiink.

LWB Injection moulding machine VCE 500/100 b c;

A gép gumi vulkanizalast végez, froccsontési technologiaval. A ,,C” formas gépkialakitas miatt 3
oldalrol hozzaférhetoséget tesz lehetové. A f6 munkahenger vertikalis allast, a két segéd munkahenger
4 részes szerszamiok hasznalatat teszi lehetévé. A frocesontés feliilrdl torténik egy ,.F” egységes fejjel.
A gépen fém-gumi kotéses szelep tomitések gyartasat fogjuk végezni.

X(S)K-250 Rubber Mixing Mill (hengerszék)

A gép két, 600mm*250mm-s ellentétes iranyba, kiilonb6z6 fordulatszammal forgd hiitott hengerekkel
gumi alapanyag keverését és hengerlését végzi. Alkalmas javasolt taroldsi idém tali gumi keverékek
frissitésére, egyéb gumi formak 2-8mm koz6tti lapvastagsagu Ujra hiizasara és ,,baba” forméazasra, ami
a gumi el6formazo gép hasznalatahoz (JYZ-150) sziikséges forma biztositasa.

JYZ-150 Gumi eldformdzo

A gép a gumi hengerszéken elballitott ,,baba”-t egy 80mm atmérdjiit 800mm munkahosszu hidraulikus
munkahenger segitségével egy formazofejen atnyomja és egy forgd kés segitségével megfeleld
vastagsagura/sulyura darabolja. Ezeket az el6formazott nyers gumi darabokat hasznaljuk a tovabbi
vulkanizalasi munkafolyamatban.

Szerszamok

Fém gumikotéses szelep tomitések gyartasat végezzilk. Ezeknek az alkatrészeknek nagyobb a
hozzaadott értéke, gyartds sordn, mint a tengelytomité gytriiknek. Nem 60-70 EUR centes
alkatrészeket gyartunk a szerszdmokkal, hanem 3-10 EUR alkatrészeket. Vasuti fékrendszerekben
kertlnek felhasznalasra.



